Telefon : U7668/5188 Priv. 7446~ 13
Telefax : 07668/9128 IE
(1733291500
e-mail: komm? roch | 3
Internet:Schreiner-Innung-Treibwrgde. |

Kriterium:

Sciweiner fnnang Froiburg Darftrafe 36 1 T80 Aw im Newrmmd
Baldmger AI ffﬁd Schreines-Tnnung Fredieg
Schreinerei-Fensterbau Bernhurd Schuwiir
z.Hd. Nachfolger Herrn Thomas Baldinger Cectmeter
Raméruieg'd Dorfstralie 36
EE T 03 79280 Aw b. Freivurg
79291 Merdingen Telefor; 0751 /43900 1)
3 Telefax (0761 /455 00 10
................................................................................ Handy 0172 | 7260939
Enail schmverfinedutec.dy
ik, spheiner=inntng-reiiprg de
Awden, 122021
Lernortkooperation | | Usere Objekt Nos ST 010811
| | Tel Sokaele QU 1 Briedzun M.

Sehr geehrier Hery Baldinger,

B

fitermil mochle ich Sie zur 10, Lernortkooperationssizung seit 1998 vinladen,

Mittwoch, den 23. Marz 2011 um 18.30 Ukr,
Gewerbe Akademie Freiburg
Wirthstr. 28, 79110 F m'bmg, Raum Schauinsland

1. Begriifiung der Lernortkooperationsparisier
Tagesordnungspunkie ;

2.1, Ausbildungssituation 2011 im Schreterhandwerk (Zatlen der HWK)

2. 2. Ablaufder Gesellenpriifing

2. 3, Gemeinsame Axtivitaion Schule + Belyieh

2. 4. Neue Kurse fiir CAD Zeichnen und Arbeiten an der CNC Maschinen (Ksirs in der GA)
2.5, Termine 2011 bcszﬂmprﬂfung/wacthcnpmfung

2. 6. Aushildungswerkstatien in der GA Freiburg (Erneuerung)

2.7. Job - Stari-Borse 2012 in Fretburg

2. 8. Verschiedenes

Wir bitten wm e Teilnalme.
M1t freundlichen Griissen

Obermeister
gez. Bernd Schuwdr

Schreiner-innung Freiburg

Anlage:
Protckoll: Besprechungsprotokoll der Sitzung vom 18.11.2002




Gewerbe Akademie der Handwerkskammer Freiburg
Wirthstr. 28 79110 Freiburg, Saal 510

Tanne Freiburg Opfingen Altgasse 2. Tel: 07664-1810

im Gasthaus Ochsen in EichstettenTel: 07663/1516

im Gasthaus Adler Burg ,Am Schonberg 39. in Au im Hexental Tel.0761/402206
im Gasthaus Paradies Freiburg St. Georgen Tel:0761/ 43565

im Gasthaus Ochsen in Schallstadt, Baslerstrafie 50. Tel: 07664/6511

1. Lehrlingsausbildung 1998 Ergebnisse des Protokolls

1.1 Lehrlingsausbildung in der Schule

1.2 Lehrlingsausbildung in der UBA

1.3 Lehrlingsausbildung im Betrieb

Gewerbe Akademie der Handwerkskammer Freiburg

Wirthstr. 28. 79110 Freiburg Saal 5/6.

Montag, den 10. Dezember 2001 um 18.00 Uhr,
im Konferenzraum 030 EG. der Schule
Neuauflage des "Projekt Klapptisch”
Lehrstellensituation
3. "Jobstartborse “der AOK in der Stadhalle im Okt. 2001
4. Anpassung der Lehrinhalte des 3. Ausbildungsjahres,
auf Grund des verdnderten Priifungsablauf
Neugestaltung des Gesellenpriifungsausschujes
Info Entwurfsarbeit der Schule im Januar 2002
Riickblik auf HAGEA und Aktionstag
Termin von Innungsveranstaltungen im Jahr 2002
agesordnungspunkte
Informationen zur Schulausstattung
- Werkstatt
- Hompage, Internet, Vernetzung
2. Vorstellung einer ficheriibergreifenden Projektarbeit
- Kooperation zwischen Fachtheorie und Werkstatt
- Stoffverteilung
- Kooperation zwischen Schule und UBA

NS % NSO

3. Gesellenpriifung nach der neuen Ausbildungsordnung
Abnahme der Holzkunde ja oder nein
4. Landesweiter Tag der offenen Tiir am 23. bis.24. Sept. 2000
5. Aktionstag am 26. Okt. 2000
6.  Termin des Vortrags. "Mein Gesellenstiick”
7. Lehrlingsaustausch mit Bordeaux, von der HWK
8. HAGEA Sept 2001, lebende Werkstatt
9.  Verschiedenes
. Verlauf des "Projekt Klapptisch”
2. Lehrstellensituation
3. Lehrstellenborse
4. BFZ - Praktikum
5. Vorstellung der Verinderung der Gesellenpriifung der Schreiner- Innung Freiburg
6.  Freisprechung und Ausstellung am 28. und 29. Juli 2001
7. Tagung der Gesellenpriifungsausschiisse im Schreinerhandwerk von BW
8. Schreinerstand auf der HAGEA vom 8.-16. Sept 2001, lebende Werkstatt

und Besichtigung der "BFZ - Werkstiick-Ausstellung



Lernortkoopertion 9 Sitzung 18,10.03 18.30 Uhr,
GA Freiburg/Gewerbeschule Freiburg

0 Obermeister......ccccceeeveeeenueeenneene

1 Obermeister Stv. .....cccceevvvieerrcueeeennne

2 Schriftfihrer ........ccoccooviiiiiiniiiiiie,

3 Schriftfiihrer Stv. ...ccooooiiiiiiiiiie

4 Kassenwart .........ccccceeeevviiiiieeeeinniiineeenn.

S Kassenwart Stv. ....cccooviiiiiiiiiiiiieeee

6  Lehrlingswart........cccceevviiieiniiiennnnnen.

7 Lehrlingswart Stv.......ccoocoiiiiiiiiiiniieeeieeeee,

8  Gesellenprifungsvorsitz.........ccoeeceeeeeeieeeennneen.

9  Beisitzer: Herr Jiirgen Lorenz...........ccoeenneeee.

10 Beisitzer Herr Christian Schnurr..................
Name......cccoevveerenneenn. Trager..cccocveeeceeeennne. Unterschrift.....................
Name......cccoevveerenneenn. Trager...ccocveeecveeennee. Unterschrift.....................
Name......cccoevveerenneenn. Trager...ccocveeevveeennne. Unterschrift.....................
Name......cccoevveerenneenn. Trager...ccocveeevveeennne. Unterschrift.....................
Name......cccoevveerenneenn. Trager...coocveeecveeennne. Unterschrift.....................
Name......cccoevveerenneenn. Trager...coocveeecveeennne. Unterschrift.....................
Name......cccoevveerenneenn. Trager...coocveeecveeennne. Unterschrift.....................
Name......cccoevveerenneenn. Trager...coocveeecveeennne. Unterschrift.....................
Name......cccoevveerenneenn. Trager...coocveeecveeennne. Unterschrift.....................
Name......cccoevveerenneenn. Trager..cccoceeeecveeennee. Unterschrift.....................
Name......cccoevveerenneenn. Trager..cccoceeeecveeennee. Unterschrift.....................
Name......cccoevveerenneenn. Trager..cccoceeeecveeennee. Unterschrift.....................



Schreiner - Innung Freiburg

Verbindliche Richtlinien fir die Anfertigung eines Prifungstiicks

BeschluB3 des Gesellenprifungsausschusses vom 18. November 2002

Die Bewertungskriterium der Gesellenprifung

Nr. |Bewertungskriterium Punkte
1 |Arbeitsvorbereitung 5
Ubereinstimmung mit Werkszeichnung (MaBe, Material, Ausfiihrung)
2 |Herstellungsaufwand 20
Schwierigkeitsgrad, Umfang und Fertigungsaufwand
3 |[Gestaltung und Formgebung 5
Entwurfsidee, Materialauswahl- und Zusammenstellung
4 |Konstruktion 10
Konstruktionsauswahl (fachlich richtige Auswahl, Konstruktionsfehler)
5 |Ausfihrungsqualitdat und Bearbeitung 20
Korpus, Fugen, Passungen, Kantenbearbeitung
6 |Anschlagarbeiten 10
Einlassarbeiten, Funktionsprifung
7 |Schibe und Auszige (klassisch gefiihrt) 10
Funktionsprtfung (Fihrung, Stoppanschlag, Laufeigenschaften)
8 |Oberfldche, Finish und Gesamteindruck
Holzschliff, Qualitat der Oberflachenbearbeitung, Sauberkeit 20
Gesamtpunktezahl 100
HANDARBEITSPROBE
Nr. |[Bewertungskriterium Punkte
1 [Maschinenearbeitsprifung 25
Frasen, Sagen, CNC
2 [Vollstandigkeit 10
Fertig in der vorgegebenen Zeit, fehlende Teile
3 |Arbeitsplatz 5
Werkzeugbereitstellung, Ordnung und Ubersicht, Arbeitshaltung
4 |Verbindungen 30
Handwerkliche Qualitdt und Ausfiihrung der geforderten Verbindungen
5 [Ubereinstimmung mit Zeichnung 5
MaBe, Anordnung, Ausfihrung laut Zeichnung
6 |Oberflache und Kantenbearbeitung 15
Holzschliff und Verputzarbeiten, exakte Kantenbearbeitung, Profilierung
7 |Sauberkeit und Gesamteindruck 10
Kratzer, Leimflecken, deutlich sichtbare Fehler
Gesamtpunktezahl 100




Schreiner - Innung Freiburg
Verbindliche Richtlinien fir die Anfertigung eines Prifungstiicks

BeschluB des Gesellenpriifungsausschusses vom 18. November 2002

Verbindliche Richtlinien fur die Anfertigung eines Prafungstiicks

1.0 Selbstdndige Anfertigung
1.1. Das Prufungsttick muB der (die) Prifungskandidat (in) bis auf geringfligige
Handreichungen véllig selbstandig anfertigen.
1.2.  Unzulassige Hilfen durch den Ausbilder oder Mitarbeiter fiihren zum AusschluB3 aus dem Prifungsverfahren.
1.3. Bei der Entwicklung des Entwurfs zum Priifungsstiick kann fremde Hilfe in Anspruch genommen werden.

2.0 Art, GroBe und Konstruktion des Prifungsstiicks
2.1 Das Prafungsstlck soll méglichst dem Tatigkeitsbereich und der praktischen Ausbildung entsprechen,
in dem der Prifungskandidat Gberwiegend ausgebildet wurde.
2.2 Die Anforderungen sollen die Lerninhalte der Anlage gemaB § 9
der Ausbildungsverordnung Tischler aus dem Jahr 1997 nicht Gbersteigen.
2.3 Artund Form des Prifungsstiicks ist der Auswahl des Ausbildungsbetriebes
in Absprache mit dem Priifungskandidaten tberlassen.
2.4 Das Prifungsstlck soll ein Erzeugnis sein, das einer Verwendung zugefthrt werden kann.
2.5 Gestaltung und Konstruktion sollen Voraussetzung flr ein gutes Prifungsstiick sein. 2.6 Bei einem
Mobel darf die gréBte Projektionsflache
(groBte Breite x groBte Hohe) 1,20 gm nicht Gberschreiten.
2.7 Beieinem anderen Erzeugnis darf die groBte Projektionsflache 2,00 gm nicht Uberschreiten.
2.8 Bei einem Mobel muB das Prifungsstiick mindestens enthalten
a. Einen Schubkasten von Hand an allen 4 Ecken gezinkt, ohne Metall- oder Kunststoff-Schubkastenfiihrung.
b. Die Drehbauteile, Tur oder Klappe, missen ohne Einbohr- oder Topfbander angeschlagen sein.
¢. Ein Bauteil muB nach Wahl verschlieBbar sein, jedoch ohne AufschraubschloB oder Einbohrschloss.

3.0 Entwurfzeichnung oder Werkzeichnung des Prifungsstiicks
3.1 Zur Anmeldung ist der Prufling verpflichtet, seinen Entwurf im MaBstab 1:10 oder 1:20 in
den Hauptansichten im Formular "Angaben zum Prifungsstiick" zu zeichnen und zu beschreiben
3.2 Der Ausbildungsbetrieb hat einen schriftlichen Sichtvermerk mit Stempel und Unterschrift anzubringen.
3.3 Entwiirfe, von denen der PrifungsausschuB3 annehmen muB,
dass sie in hochstens 80 Stunden Zeitaufwand nicht zu fertigen sind, werden abgelehnt.
3.4 Die Fertigungszeichnung ist in den Ansichten im MaBstab 1:10 anzufertigen,
die Teilschnitte im MafBstab 1:1, die Ansicht - und Teilschnittzeichnungen missen vermaft sein.
a. Die Fertigungszeichnung als Teilschnittzeichnung ist nach DIN 919 anzufertigen.
b. Die Fertigungszeichnung kann alternativ auch als" Schnitt in Schnitt-Zeichnung"
MaBstab 1:1 angelegt werden (urspringliche Werkzeichnung).
c. Die Schnittfarben sind: Horizontalschnitte rot, Vertikalschnitte blau, Frontalschnitte braun.
d. CAD Zeichnungen sind erlaubt, die Schnitte sind bei Schwarz-WeiB-Ausdrucken farbig zu kennzeichnen.
e. Die Fertigungszeichnung gilt nur als priffahig, wenn sie vom Ausbilder und Lehrling unterschrieben ist,
ebenfalls sind das Anmeldeblatt und die Entwurfszeichnung beizufligen (Siehe Pos.3.1).
3.6 Die Zeichnung ist zur Prifung des Prifungssticks mitzubringen (Siehe Pos.3.4).

4.0 Zeitvorgabe fir die Fertigung des Prifungsstiicks
4.1  Fur die Fertigung des Prifungsstticks ist eine Zeitvorgabe
von hdchstens 80 Arbeitsstunden erlaubt.
4.2 Die geleisteten Arbeitsstunden und Arbeiten zur Anfertigung
des Prifungsstiicks sind taglich in ein Formblatt einzutragen
und vom Ausbilder gegenzuzeichnen und dem Schaumeister vorzulegen.
4.3 Das Arbeitsstundenformblatt ist zur Priifung des Priifungsstiicks mitzubringen.

5.0 Kriterien bei der Bewertung des Prufungsstiicks
5.1  Arbeitsvorbereitung 5.6 Anschlagarbeiten
5.2 Herstellungsaufwand 5.7 Schibe und Ausziige

5.3 Gestaltung und Formgebung 5.8 Oberflache, Finisch und Gesamteindruck
5.4 Konstruktion

5.5 Ausflhrungsqualitat und Bearbeitung



